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MANUEL DE L'OPÉRATEUR
& MANUEL DE PIÈCES

LYNX 52  LYNX 62  LYNX 70

SÉCURITÉ GÉNÉRALE
LORSQUE VOUS VOYEZ CE SYMBOLE

ATTENTION!
SOYEZ VIGILANT

VOTRE SÉCURITÉ EST IMPLIQUÉE

Ce symbole, «ALERTE À LA SÉCURITÉ» est utilisé
dans ce manuel et sur les étiquettes de sécurité de la souf-
fleuse. Il vous prévient de la possibilité de blessure. Prenez
le temps de lire et comprendre les mesures de sécurité avant
d'opérer la souffleuse.
1) L'opération consciencieuse est la meilleure assurance

contre un accident. Lisez ce manuel attentivement avant
d'opérer la souffleuse et respectez les recommandations
qui y sont faites. C'est une obligation pour le proprié-
taire de s'assurer que toute personne devant opérer la
souffleuse a lu ce manuel avant l'opération.

2) Sachez comment opérer tous les contrôles, arrêter la
souffleuse et désengager les contrôles rapidement.

3) Ne laissez jamais un enfant opérer la souffleuse, et/ou
ne laissez jamais l'équipement sans surveillance près
d'un enfant.

4) En aucun cas vous ne devez modifier la souffleuse.
Toute modification non autorisée peut en altérer
l'efficacité et/ou la sécurité.

5) N'opérez jamais la souffleuse si celle-ci est endomma-
gée ou défectueuse de quelque manière que ce soit.
Faites effectuer les réparations nécessaires avant
l'utilisation.

6) Assurez-vous que tous les boulons sont en place et
serrés adéquatement.

7) Évitez de porter des vêtements amples, encombrants ou
déchirés lorsque vous êtes près de la souffleuse. Ces
derniers pourraient se prendre dans des pièces mobiles
ou des contrôles et provoquer un accident. Portez des
vêtements et accessoires appropriés et sécuritaires.

8) Une exposition prolongée au bruit peut abimer l'ouïe et
causer la surdité. Afin de vous protéger contre ces bruits
inconfortables, portez des appareils tels que: cache-
oreilles ou bouchons.

9) Les liquides hydrauliques sous pression peuvent
pénétrer la peau. N'utilisez pas vos mains pour localiser
une fuite d'huile.

10) Avant la saison d'hiver, inspectez minutieusement
l'espace où la souffleuse sera utilisée et enlevez tous les

objets qui s'y trouvent et qui pourraient nuire au bon
fonctionnement de l'équipement ou qui pourraient
provoquer un accident.

11) N'opérez jamais la souffleuse sans une bonne visibilité
et un bon éclairage.

SÉCURITÉ À L'OPÉRATION
1) Soyez certain que l'espace autour de l'équipement est

dégagé et qu'il n'y a personne de près lorsque la souf-
fleuse est en opération.

2) N'opérez pas et ne laissez pas fonctionner le moteur
dans un endroit non ventilé.

3) Ne faites jamais d'ajustement, de nettoyage, de déblo-
cage, de graissage ou autre intervention sur la machine
et ses composantes  lorsque le moteur est en marche. Le
moteur doit être arrêté et l'arbre de commande désen-
gagé. De préférence, la clef d'ignition doit être enlevée
pour éviter tout démarrage accidentel.

4) N'opérez pas l'équipement sans porter des vêtements
d'hiver adéquats lorsque vous êtes exposé au vent et à la
neige.

5) Soyez certain que l'arbre de commande est attaché
correctement avant l'opération.

6) Avant la mise en marche de la souffleuse, assurez-vous
de retirer toute glace qui pourrait s'être accumulée dans
la vis sans fin  et dans le rotor.

7) Débrayez l'arbre de commande et mettre au point mort
avant de démarrer le moteur du tracteur.

8) Gardez les mains, pieds, et vêtements loin des parties
mobiles de la souffleuse. Ne vous tenez jamais près des
ouvertures de déchargement.

9) Avant de débloquer la chute, désengagez l'arbre de
commande, arrêtez le moteur et neutralisez toutes
tensions hydrauliques.

10) Ne tentez pas de dégager des pentes abruptes. Soyez
très prudent en changeant de direction dans les pentes.

11) N'opérez jamais la souffleuse sans que les gardes et
autres appareils protecteurs soient en place.

12) N'opérez jamais la souffleuse près des bâtiments, des
automobiles, des fenêtres, etc. sans un ajustement
approprié de l'angle et de la direction de déchargement
de la neige.

13) Ne dirigez pas la décharge vers des personnes ou des
animaux. Des blessures sérieuses pourraient être
causées en cas d'éjection d'objets.

14) N'opérez jamais la machine à grande vitesse sur une
surface glissante.
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15) Agissez avec prudence en reculant, assurez-vous d'une
bonne visibilité en tout temps.

16) Soyez toujours vigilant pour qu'aucun objet n'entre dans
la souffleuse lorsque celle-ci est en marche.

17) Si la souffleuse commence à vibrer de façon anormale,
désengagez immédiatement l'arbre de commande,
arrêtez le moteur et vérifiez la cause de la vibration. La
vibration excessive est généralement un signe de
problème.

18) À l'arrêt des opérations, désengagez l'arbre de com-
mande, abaissez la souffleuse, mettre au point mort,
mettre le frein de stationnement, arrêtez le moteur, et
retirez la clé.

SÉCURITÉ À L'ENTRETIEN
1) Effectuez l'entretien de la souffleuse selon les recom-

mandations d'entretien contenues dans ce manuel.
2) Arrêtez le moteur et neutralisez toutes tensions hydrau-

liques avant d'effectuer l'entretien, toute réparation ou
inspection.

3) Ne travaillez jamais sous une souffleuse supportée par
le système hydraulique du tracteur, celle-ci doit être

LES AUTOCOLLANTS DE SÉCURITÉ
Les autocollants de sécurité vous indiquent les en-
droits où vous devez porter une attention particulière à
votre sécurité. Lisez attentivement chacun d'eux et
repérez l'endroit où ils sont situés sur la souffleuse. Si
toutefois il arrivait qu'un autocollant de sécurité soit
endommagé, enlevé ou illisible, un nouvel autocollant
doit être apposé. Chaque autocollant est montré,
identifié par un numéro de pièce.

complètement supportée par des blocs de bois ou autre.

SÉCURITÉ AU TRANSPORT
1) Pour le transport de la souffleuse sur la route, utilisez

des lumières de sécurité et vérifiez les règlements
locaux.

2) Soyez vigilant en ce qui concerne la circulation routière.
Ne jamais transporter de passager.

3) Désengagez la prise de force du tracteur lors du trans-
port d'une zone de travail à une autre.

4) La vitesse recommandée sur la route est la vitesse qui
permet un contrôle constant de la direction et/ou du
freinage.

5) Agissez avec prudence en reculant, assurez-vous d'une
bonne visibilité en tout temps.

SÉCURITÉ À L'ENTREPOSAGE
1) Supportez la souffleuse de façon à éviter tout renverse-

ment accidentel.
2) Ne permettez pas aux enfants de jouer à l'endroit où la

souffleuse est entreposée.

Pièce no.: A102
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ENTRETIEN
1) Essuyez les graisseurs avec un linge propre avant

d'effectuer le graissage, afin d'éviter d'injecter de
la saleté ou du sable.

2) Réparez ou remplacez les graisseurs brisés.
3) Lubrifiez tous les graisseurs à toutes les huit

heures d'opération.
4) Lubrifiez la chaîne à rouleaux à toutes les huit

heures d'opération.
5) Lubrifiez l'arbre de commande comme indiqué ci-

dessous:

Démontez les 2 tubes pour bien graisser. Utilisez
une graisse qui ne gèle pas. Les tubes de l'arbre de
commande doivent glisser facilement même par
temps froid. Au besoin, nettoyez la vieille graisse
durcie et remplacez-la par de la graisse neuve.

6) Vérifiez le niveau d'huile dans la boîte d'engrenage
une fois par mois. Ajustez le niveau à la hauteur
du bouchon de vérification.

7) Vérifiez la tension sur la chaîne d'entraînement de
la vis sans fin à toutes les 24 heures d'opération et
réajustez au besoin.

8) Vérifiez le serrage des collets des roulements à
billes à toutes les 48 heures et resserrez-les au
besoin.

9) Vidangez l'huile de la boîte d'engrenage une fois
par année. Utilisez de l'huile à engrenage S.A.E.
W90 répondant à la norme de service API, classi-
fication GL-5.

10) Vérifiez le serrage de tous les écrous une fois par
année. Resserrez-les au besoin.

11) Pour l'arbre de commandement de la vis, utilisez
toujours un boulon de cisaillement grade 2.

12) Pour l'arbre de commande principal, utilisez un
boulon de cisaillement grade 8.8 .

13) Les glissières de UHMW ne demandent pas de
lubrification sauf à la fin de la saison afin de
prévenir l'accumulation de rouille sur l'acier qui
est en contact avec le UHMW.

ENTREPOSAGE
1) Remisez la souffleuse dans un endroit frais et sec.
2) Déposez la souffleuse sur des blocs de bois.
3) Placez tous les cylindres en position fermée. Ceci

assurera une meilleure protection des tiges de
cylindres contre les intempéries.

4) Nettoyez la souffleuse.
5) Vérifiez les pièces de la souffleuse. Réparez ou

remplacez les pièces usées, tordues ou abîmées.
6) Faites les retouches de peinture nécessaires pour

éviter la rouille.
7) Lubrifiez la souffleuse avant l'entreposage.

MODÈLE LYNX 52 LYNX 62 LYNX 70
Puissance recommandée 16 - 25 18 - 25 18 - 25
Largeur de coupe 52" 62" 70"
Hauteur de coupe 25" 25" 25"
Diamètre du rotor 21" 21" 21"
Profondeur du tambour 6" 6" 6"
Nombre de palettes 4 4 4
Diam. de l'arbre du rotor 1" 1" 1"
RPM du rotor 540 540 540
Diam. de la vis sans fin 13½" 13½" 13½"
Chaîne 50 50 50
Catégorie d'attache 1 1 1
Arbre de commande No. 2 No. 2 No. 2
Rotation de chute sur UHMW Standard Standard Standard
Poids (lbs) 321 338 351

La conception et les spécifications peuvent être modifiées sans préavis.SPÉCIFICATIONS
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Site WEB: www.gohardy.com
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This manual is also available in English.
Please call.
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