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INTRODUCTION

FELICITATIONS!

Nous vous remercions d'avoir choisi PRONOVOST.
Nous sommes persuadés que notre produit vous
fournirala qualité, la performance et lafiabilité qui
ont établi notre renommee.

Ce manuel a été préparé a votre intention pour vous
permettre de bien comprendre le fonctionnement de
votre nouvelle auto-chargeuse de balles carrées. |1
contient plusieurs renseignements importants qui vous
aideront a en abtenir un excellent rendement, pendant
de nombreuses années.

Veuillez donc lire ce manuel au complet avant d'utili-
ser votre auto-chargeuse, et conservez-le pour référen-
ces futures.

Avant d'utiliser cet équipement, vous et toute autre
personne ayant a opérer |I'auto-chargeuse devez vous
familiariser avec les recommandations de sécurité et
d'opération. Lisez attentivement, soyez certain de
comprendre et suivez ces recommandations.

Dans ce manuel, le c6té droit et le c6té gauche sont
déterminés tels que lorsque vous étes debout al'arriere
de I'équipement et que vous lui faites face.

Si vous avez des questions ou si vous désirez plus
d'informations concernant cet équipement, veuillez
communiquer avec votre concessionnaire PRONO-
VOST.

Prenez MAINTENANT quelques instants pour
inscrire le modele, le numéro de série et |a date d'achat
de votre auto-chargeuse de balles carrées dans |'espace
prévu acet effet.

Lors de lacommande de piéces, PRONOVOST
requiert cesinformations afin de vous offrir un service
rapide et efficace. Utilisez des piéces de rechange
PRONOVOST lorsgue le remplacement de celles-ci
est nécessaire. Pour commander, adressez-vous avotre
concessionnaire le plus pres, fournissez-lui les rensei-
gnements inscrits ci-dessous et dites-lui de quelle
facon I'envoi des pieces doit étre fait.

Le modele et le numéro de série sont inscrits sur la
plague montrée alafigure 1.

CPronovost)

LES MACHINERIES PRONOVOST INC. ST-TITE
MODELE SERIE

FAIT AU CANADA MADE IN CANADA

Figure 1

MODELE: st
NO. DE SERIE: £
DATE D'ACHAT: &




SECURITE

SECURITE GENERALE

LORSQUE VOUSVOYEZ CE SYMBOLE

ATTENTION!

SOYEZ VIGILANT
VOTRE SECURITE EST IMPLIQUEE

Cesymbole, "ALERTE A LA SECURITE" est utilisé dans
ce manuel et sur les étiquettes de sécurité de I'auto-
chargeuse de balles carrées. || vous prévient de la possibilité
de blessure. Prenez letemps de lire et comprendre les
mesures de sécurité avant d'opérer cet équipement.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

L'opération consciencieuse est la meilleure assu-
rance contre un accident. Lisez ce manuel attenti-
vement avant d'opérer |'auto-chargeuse de balles
carrées et respectez |es recommandations qui y
sont faites. C'est une obligation pour le proprié-
taire de sassurer que toute personne devant opérer
['auto-chargeuse de balles carrées alu ce manuel
avant |'opération.

Ne laissez aucun enfant et aucune personne non
autorisée opérer lamachine.

En aucun cas vous ne devez modifier cet équipe-
ment. Toute modification non autorisée peut en
altérer I'efficacité et/ou la sécurité.

Ne jamais opérer cet équipement si celui-ci est
endommagé ou défectueux de quelque maniere
que ce soit. Faites effectuer |es réparations néces-
saires avant |'utilisation.

Assurez-vous que tous les boulons sont en place et
serrés adéguatement. Reférez-vous au tableau de
serrage de la page 35.

Lesliquides hydrauliques sous pression peuvent
pénétrer la peau. N'utilisez pas vos mains pour

localiser une fuite d'huile. Des gants doivent étre
portés.

SECURITE A L'OPERATION

1

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Soyez certain que |'espace autour de |'équipement
est dégagé et qu'il n'y a personne de prés lorsgue
I'équipement est en opération et lors du décharge-
ment.

Faire les gjustements avec précaution lorsgue le
moteur est en marche.

Garder votre corps, vos mains, pieds, cheveux et
vétements loin des parties mobiles de 'auto
chargeuse.

Ne vous placez pas et ne laissez personne se placer
en dessous des parties soulevées de la machine.

En arrivant au champ, vérifiez qu'il n'y apas defils
électrigues ou tout autre objet qui pourrait entrer en
contact avec les composantes de |’ autochargeuse.

Danger lumiérerouge: une lumiére rouge est
allumée sur la boite de contréle lorsque la pole est
désaxée.

Danger risgue de renver sement: AU CHAMP, la
pole doit étre désaxée dés le chargement des
premiéres balles afin d’ éviter tout renversement
accidentel de |’ autochargeuse. Mise en garde:
Lorsque la pole est désaxée, il faut prendre toutes
les précautions pour ne pas renverser la machine
dans un fossé. Vous devez garder en téte que la
machine roule décalée de 3' (91 cm) sur lagauche
du tracteur.

Danger risque de renversement : AVANT DE
SORTIR DU CHAMP il faut toujours réaligner
la pole (lumiére rouge éteinte) sinon la machine
roule décalée de 3' (91 cm) sur lagauche du
tracteur. Il y aalors danger de renversement dans
un fossé en passant sur un ponceau et danger de
causer des accrochages.

L’ autochargeuse est munie de deux chaines de
sécurité, elles doivent toujours étre croisées sous



SECURITE (suite)

labride avirole et attachées au tracteur avant de
circuler.

10) Au déchargement, dans certaines conditions, les
balles de foin peuvent glisser sans|’aide du
poussoir. Agissez avec prudence lorsque vous
levez laplate-forme.

11) Lorsguevousnel'utilisez pas, barrez toujourslebras
de chargement al'aide des goupille fournies.

SECURITE A L'ENTRETIEN

1) Effectuer I'entretien selon les recommandations
d'entretien contenues dans ce manuel.

Arrétez le moteur et neutralisez toutes tensions
hydrauliques avant d'effectuer la maintenance,
toute réparation ou inspection.

2)

3) Vérifiez souvent les conduits hydrauliques et les
raccords pour vous assurer qu'il n'y a pas de fentes
ou de fuites. Remplacez si nécessaire.

4) Sivousdevez travailler sous la plate-forme soule-
vée, bloquez-la dans sa position de fagon

sécuritaire.

3)

SECURITE AU TRANSPORT
1) Vérifiez lesreglementslocaux pour le transport de
['auto-chargeuse sur laroute.

2) Soyez vigilant en ce qui concerne lacirculation
routiére. Ne jamais transporter de passager.

Agissez avec prudence en reculant.

4) Placez lapole au centre de la machine.

5) Placez le bras de chargement en position de
transport.

L’ autochargeuse est munie de deux chaines de
securité, elles doivent toujours étre croisees sous
labride avirole et attachées au tracteur avant de
circuler.

6)

SECURITE A L'ENTREPOSAGE

1) Barrez le bras de chargement al'aide des goupilles
fournies.



AUTOCOLLANTS

LESAUTOCOLLANTS DE SECURITE

L es autocollants de sécurité vous indiquent les en-
droits ol vous devez porter une attention particuliere a
votre sécurité. Lisez attentivement chacun d'eux et
repérez I'endroit ou ils sont situés sur |'auto-chargeuse.
Si toutefoisil arrivait qu'un autocollant de sécurité soit
endommaggé, enlevé ouillisible, un nouvel autocollant
doit étre apposé. Chaque autocollant est montré,
identifié par une lettre et un numéro de piece. Les
photos qui suivent montrent |'endroit ot chacun doit
étre appose.

A DANGER

TO AVOID SERIOUS INJURIES, KEEP CLEAR OF
EQUIPMENT WHILE IN OPERATION.

POUR EVITER DES BLESSURES GRAVES SE TENIR
LOIN DE CET EQUIPEMENT LORSQU'IL EST EN
MARCHE.

Figure 2 Piéce no.: A101

A ATTENTION

- FOR SAFE OPERATION, FOLLOW OPERATING INSTRUCTIONS
IN OPERATOR'S MANUAL.

KEEP HANDS, FEET AND CLOTHINGS AWAY FROM POWER
DRIVEN PARTS.

STOP ENGINE BEFORE LEAVING THE EQUIPMENT.

MACHINE HAS TO BE COMPLETELY STOPPED BEFORE
STARTING TO ADJUST OR LUBRICATE.

KEEP PEOPLE AND PETS AT SAFE DISTANCE FROM MACHINE.

KEEP ALL GUARDS AND SHIELDS IN PLACE.

- POUR UN FONCTIONNEMENT SECURITAIRE SUIVRE LES
INSTRUCTIONS DANS LE MANUEL D'OPERATION.

- GARDER LES MAINS, PIEDS ET VETEMENTS ELOIGNES DES
ELEMENTS MOBILES OU ROTATIFS.

- AVANT DE QUITTER LA MACHINE ARRETER LE MOTEUR.

- ARRETER COMPLETEMENT LA MACHINE POUR EFFECTUER
L'ENTRETIEN ET L'AJUSTEMENT.

- GARDER LES GENS ET LES ANIMAUX A UNE DISTANCE
SECURITAIRE,

| & GARDER TOUS LES ECRANS PROTECTEUR EN PLACE.
PA

Figure 3 Piece no.: A102



AUTOCOLLANTS (suite)

\\\ A D A NG ER ///‘ AUTOCOLLANTS D'ENTRETIEN

Figure 4 Les autocollants d'entretien vous aident a repérer les
Autocollant C Pieceno.: A103  endroits ou vous devez huiler et graisser. Reférez-
vous ala section "Entretien" pour plus de détails.

Piéce no.: A105

Figure 5 n=l“

Piece no.; A106

Figure 6
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MISE EN MARCHE

RECOMMANDATIONS GENERALES

1) Ledébit d'huile recommandéest de 15a18 gal.
US/ min (56.8 2a68.1 litres/ min.).

2) Lubrifiez tous les graisseurs avec une graisse tout
usage de bonne qualité.

3) Ajustez la pression des pneus selon larecomman-
dation du fabricant.

4) Installez tous les boyaux et les adaptateurs qui
conviennent avotre équipement standard.

. ; . | 5) Pourlestracteursacircuit hydraulique fermé qui

Figure 7 ' - ne sont pas ligne signal, installez |e kit de conver-
sion P-6890CF. La valve solénoide en option doit
étre reliée au circuit hydraulique et au circuit
électrique. (Figure 7).

6) Assurez-vous gue le tracteur est de taille suffisante pour remorquer et freiner une charge de 40,000 Ibs
(18 144 kg). Consultez la réglementation locale.

7) Assurez-vous que le systeme d’ éclairage et de signalisation est conforme ala réglementation locale.
Connections suggérées.

CONNECTION 7 PINS RONDE 110-37301 CONNECTION 7 PINS RONDE 110-37302
CONFIGURATION AMERICAINE CONFIGURATION EUROPEENNE

BLANC 1 (MASSE)

=
G \ BRUN 2 (FEUX DE POSITION) BLEU (ANTI-BROUILLARD)
® ~
@
5 ©)
®

JAUNE 5 (CLIGNOTANT GAUCHE) \_/ VERT 3 (CLIGNOTANT DROIT) BLANC (MASSE)

JAUNE (CLIGNOTANT GAUCHE)

ROUGE (STOP)
NOIR (LANTERNE GAUCHE)

MARRON OU BRUN (LANTERNE DROIT)

VERT (CLIGNOTANT DROIT)

8) Installez laboite de contréle a un endroit facilement accessible pour I’ opérateur, mais aussi suffisamment
dégageé pour éviter d’ accrocher les commandes accidentellement. |déalement, la boite devrait étre placée du
coté droit de la cabine.

-11-



MISE EN MARCHE

ACCOUPLEMENT AU TRACTEUR

ATTENTION:Avant de commencer, assurez-vous que
I"huile du tracteur est compatible avec
I"autochargeuse. L e remplissage initial est effectué
avec une huile transhydraulique " DURATRAN" de
Petr o-Canada.

1) Tournez lamain avirole pour en changer la hauteur si
requis (Figure 8). Alignez la barre de tire du tracteur
vis-&vislestrous de lamain avirole de
I” autochargeuse puis insérez une goupille pour barre
de tire certifiée pour cette capacité. Ajoutez une
goupille de sécurité.

2) Attachez toujours les deux chaines de sécurité de
I” autochargeuse a une partie fixe du tracteur, en les
croisant sous la bride a virole.

3) Levez les bras de relevage 3-points du tracteur au
dessus de la pole de |’ autochargeuse, suffisamment
haut pour éviter que ceux-ci n’ entrent en contact avec
lapole.

4) Connectez les feux de route et vérifiez que ceux-ci
fonctionnent bien et qu’ils sont conformes ala
réglementation locale.

5) Alimentez la boite de contréle al’aide d’ une prise
12V compatible.

Figure 9

6) Reliez lefil delaboite de contrble avec celui de I’ autochargeuse et placez-le de fagon a éviter qu'il ne s endom-
mage. |déalement, le fil devrait suivre les boyaux.

7) Raccordez les boyaux hydrauliques.

8) Retirez les deux goupilles de sécurité qui retiennent le bras de chargement dans sa position élevée (Figure 9) et
faites circuler I'huile. Mettre la boite de contréle sous tension, en mode manuel et vérifiez que les connections sont
conformes. Faites fonctionner toutes les fonctions hydrauliques afin d'éliminer I'air qui pourrait se trouver dans les
conduits. Assurez-vous qu'il n'y a personne dans un rayon de 20 pieds (6 m) du bras de chargement et autour
de la machine.

Mise en garde: desinterférences peuvent survenir entre les composantes de I’ autochar geuse. Faites des petits dépla-
cements et avec la plus grande précaution tant et aussi |longtemps que vous ne serez pas al’ aise avec les controles et le
fonctionnement de la machine.

9) Vérifiez le niveau d'huile dans le réservoir d'huile hydraulique du tracteur (huile compatible transhydraulique
"DURATRAN" de Pétro-Canada).

-12 -



MISE EN MARCHE

POLE

1) Danger lumiérerouge: une lumiére rouge est allumée sur la boite de
contréle lorsque la pole est désaxée.

2) Danger risgue de renversement: AU CHAMP, la pole doit étre désaxée
desle chargement des premieres balles afin d’ éviter tout renversement
accidentel de |’ autochargeuse. Mise en garde: Lorsgue lapole est dé-
saxée, il faut prendre toutes les précautions pour ne pas renverser la
machine dans un fossé. Vous devez garder en téte que la machine roule
décalée de 3' (91 cm) sur la gauche du tracteur.

3) Danger risquederenversement : AVANT DE SORTIR DU CHAMP il
faut toujours réaligner la pole (lumiere rouge éteinte) sinon la machine
roule décalée de 3' (91 cm) sur la gauche du tracteur. |l y aalors danger de
renversement dans un fossé en passant sur un ponceau et danger de causer
des accrochages.

4) L’ autochargeuse est munie de deux chaines de sécurité, elles doivent
toujours étre croisées sous la bride a virole et attachées au tracteur avant

decirculer.
170-11971
2 y S g %
— [ N I J | L POLE DEPORTEE
JﬁH 0 |l I ﬁjﬂ,/ | environ 36" (91 cm)
I NP TP ,
| &3 1 - i
Ted 1 1t R
Sl | S | === | =2 N I 4 L
lﬁi 17 -
g =
T ]
d ‘ %
|
‘ 1 Ajustement butée d'arrét des balles
= ~ = 4" (10 cm) minimum
Ajustement poussoir de balles NN A vérifier lors du chargement de la premiére balle
. 4" (10 cm) minimum—{ =
A vérifier lors du chargement de la septiéme balle

Figure 10
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MISE EN MARCHE

Figure 12

1)

2)

3)

-14 -

AJUSTEMENTS

COTESAJUSTABLES

Assurez-vous que toutes les ridelles sont gjustées a
lalargeur maximale avant de charger la premiére
balle. Retirez les goupilles de verrouillage des
ridelles, une alafois, et gjustez chacun des
supports verticaux séparément.

Pour sortir les ridelles, tirez sur la poignée du bas
et pour entrer les ridelles, poussez un peut plus
haut sur le tube (Figure 11).

BUTEE D'ARRET DESBALLES

Mesurez lalongueur maximale des balles. Ajustez
labutée d arrét des balles sur |’ avant-bras du bras
de chargement a4" (10 cm) de plus que lalon-
gueur maximale des balles (Figure 12). Si vous
ramassez des balles de 8' (244 cm), vous n' avez
pas besoin de labutée d' arrét, labaleiras ap-
puyer au fond de |’ avant bras. Vair figure 10 en
page 13 pour référence.

POUSSOIR DE BALLES

Ajustez le limiteur de fin de course du poussoir de
balles a au moins 8" (20 cm) de plus que lalon-
gueur maximale des balles (Figure 13). Le limiteur
de fin de course du poussoir sera donc gjusté 4"
(10 cm) plusvers |’ arriére que la butée d arrét des
balles sur le bras de chargement. Vair figure 10 en
page 13 pour référence.



MISE EN MARCHE

BRASDE CHARGEMENT
170-11991 4) Mesurez lalargeur des balles. Ajustez le doigt du
bras de chargement par rapport aux rouleaux a
cliquet, al’aidedeclés1 1/8"" . Letube du doigt
5. 6.9 = doit étre perpendiculaire au bras et lalargeur libre
. D) { doit étre d'environ 2" (5 cm) de plus que la largeur
Thice ae ptad v | 7 |Boyems ) [Lmeurdelatale desballes. Si laballe est maintenue trop serrée
Tube } % ' dans |e bras de chargement, elle vamal se libérer

‘ pour rouler au fond du bras (tendance a se libérer &
Ajouter emviron I’ avant en premier et se déplace de biais sur les
ZGem rouleaux, ce qui a pour effet de lareculer sur le
bras par rapport alabutée d'arrét) et s elle est
Figure 14 maintenue de faggn trop l&che, elle va glisser
lorsqu’ on la souleve (Figure 14).

PIED PRESSEUR

5) Mesurez la hauteur des balles et multipliez par
deux. Ajustez la hauteur du pied presseur a envi-
ron 6"’ (15 cm) plus bas que la hauteur des deux
balles (Figure 15). Selon que les balles sont
fermes, lourdes ou difformes, cette dimension peut
étre révisee.

Figure 15

-15-



OPERATION Chargement

CHARGEMENT

1) Danger: En arrivant au champ, vérifiez qu'il n'y a pas de fils électriques, animaux, personnes ou tout autre
objet dans un rayon de 30' (9 m) de I’ autochargeuse.

2) Danger risque derenversement: AU CHAMP, la pole doit étre désaxée dés le chargement des premiéres
balles afin d’ éviter tout renversement accidentel de I’ autochargeuse.
Mise en garde: Lorsgue lapole est désaxée, il faut prendre toutes les précautions pour ne pas renverser la
machine dans un fossé. Vous devez garder en téte que la machine roule décalée de 3' (91 cm) sur la gauche
du tracteur.

3) Avant de commencer le chargement, prendre connaissance et mémoriser le schéma de ramassage tel qu’illus-
tré alafigure 16. Cette approche permet d’ économiser beaucoup de temps mais aussi de diminuer la
compaction et le déracinement. Cafacilite aussi |' alignement sur les balles.

4) Assurez-vous que tous les gjustements sont faits avant de commencer Voir la partie "Ajustements' dans la
section "Mise en marche" page 17 et 18.

170-04661
=] e < = B i B =
o w ||
F R < R R R
[ ( | \\\
o RECOMMANDER I
m \ s S— e e A
|
A EVITER N
m O = £33 === AN
! e e N aid T \ ( \ !
| //,V //,/ *~7:7 /// N /v \\
e == = e e
Il est recommandé de ramasser |les balles a une vitesse de 10 & 20 km/h selon le poids des balles.
Afin de minimiser les changements de vitesse, de moins endommager le sol et de simplifier le travail de
I'opérateur, circulez toujours en ligne droite dans le champs. Cette méthode permet aussi de saligner facile-
ment sur la balle et augmente considérablement la rapidité de ramassage.

Figure 16
-16 -



OPERATION Chargement

SEQUENCE DE CHARGEMENT

=

1) Mettre laboite de contrdle sous tension (alimenta-
tion 12V)

2) Mettre le contréle en mode manuel.

3) Actionnez I’ huile hydraulique sur la valve princi-
pale (auto maintien).

4) Si I'avant-bras est déposé par dessus le pied
presseur, ouvrir I avant-bras au maximum et
descendre le brasjusqu’au sol. Si I’ avant-bras est
en dessous du pied presseur, descendre le bras au
sol et ouvrir ensuite |’ avant bras au maximum. |1
est préférable de garder une distance minimale
entre le bras de chargement et le sol. Le bras doit
étre assez bas pour gque I’ avant-bras se referme sur
laballe juste en bas de la moitié de sa hauteur. S
le bras refuse de bouger, vérifiez que vous avez
bien enlevé les goupilles de transport (Figure 17).

5) Désaxez lapole au maximum (voir danger). E

6) Mettre la boite de contrble en mode automatique,
ceci activerale mode de poussée automatique et la
protection entre le bras de chargement et le pous-
soir.

Figure 18 7) A) Avancez verslapremiére balle et lorsqu’elle

est bien appuyé sur la butée d arrét (ou le fond) de
I” avant-bras, pincez et basculez la premiére balle

sur les rouleaux en actionnant le levier vers|'arriére pendant que vous avancez.

ATTENTION : A cette étape, vérifiez que la butée d’arrét de |’ avant-bras est suffisamment loin vers

I"arriére pour quela balle dégage le poussoir lors du chargement. Si I’ espace n’ est pas suffisant, dépo-

sez laballe au sol, reculez, réajustez la butée et recommencez. Nor malement la distance libre entre

I"avant dela balle et le poussoir devrait érede4’’ (10 cm) ou plus car les balles varient souvent de

longueur (voir figure 10 en page 13 pour référence).

B) Lorsque I’ avant-bras est levé au maximum, levez le bras aenviron 30 degrés en actionnant le levier vers
lagauche. Si les balles sont molles et gqu'elles sont plus larges que hautes, vous pouvez soulever jusgu'a un
angle de 60 degrés.

C) Redescendre I’ avant-bras compl étement en actionnant le levier vers 'avant, ce qui devrait libérer laballe
et lalaisser rouler jusqu'au fond du bras.

D) Redescendre le bras jusqu’ au sol en actionnant le levier vers la droite.
-17 -



OPERATION Chargement (suite)

E) Répétez le ramassage (A) pour ajouter une deuxiéme balle sur le bras.

TRUC DU METIER: Si une balle est trop molle, trop humide ou endommagge, elle peut quand méme étre
ramassée en la placant en deuxiéme sur le bras, donc par dessus une premiére balle bien formée sur la plate-
forme.

F) Lorsque la deuxiéme balle est bien collée sur la premiére et que I'avant-bras est ouvert au maximum, levez
le bras jusqu’en haut en actionnant le levier vers la gauche afin de charger les deux premicres balles sur la
plate-forme.

Note : Si par erreur vous avez chargé la premiére balle seule, vous pouvez choisir de la laisser en place ou de
la redescendre a 1’aide de I’extracteur afin de recommencer et d’obtenir un voyage plein.

ATTENTION : Les balles sur la plate-forme doivent toujours étre placées «cordes a la verticaley,
sinon, la rangée de balles sera trop large et endommagera les ridelles lors de la poussée. Si certaines
balles ont basculé sur le coté, vous devez les retirer a ’aide de ’extracteur et les charger de nouveau,
dans la bonne position (voir figure 19). Réajustez le pied presseur pour que les balles ne basculent plus
sur le coté.

190-12001

11 ATTENTION! T e T e e e S

RISQUE DE BRIS
DES RIDELLES

==

= S

O S NS e

1047 (264 cm)A 96" (244 cm)

TROP LARGE POUR
LES RIDELLES!! QK

Figure 19

8) Apres avoir chargé la premiére rangée de balles, actionnez le poussoir automatique.

En position automatique, le poussoir ne fonctionnera pas tant et aussi longtemps que le bras de chargement
sera au dessus de sa mi-course. Cette fonction diminue les risques de collision entre le bras de chargement et
le poussoir.

Aussitot que le bras sera descendu en bas de la mi-course, le poussoir fonctionnera. A partir de 1a vous
pouvez continuer a ramasser les deux balles suivantes sans vous préoccuper du poussoir. Lorsque le bras
demande de la force hydraulique, le poussoir s’arrétera et il repartira aussitot que 1’effort sur le bras dimi-
nuera.
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OPERATION Chargement (suite)

190-11981

| I — |
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ATTENTION: Toujours appuyer /-
les balles a fond pour éviter ¢
d'entrer en interférence avec
la ridelle droite

Figure 20

ATTENTION : Avant de pousser les balles, assurez-vous que celles-ci son bien appuyées contre la
ridelle gauche. Si les balles ne sont pas bien en place, elles peuvent entrer en collision avec I'avant de la
ridelle droite (voir figure 20).

ATTENTION : Aprésavoir pousse la premiererangée de balles, chargez la premiére balle sur le bras
et vérifiez qu’elle dégage sur lalongueur la premiere rangée de balles dgja poussée. Si elle ne dégage
pas, déplacer lelimiteur de cour se du poussoir suffisamment loin pour que les balles dégagent et ac-
tionnez de nouveau le poussoir automatique afin de pousser les balles un peu plusvers|’arriéere. Pour
chager sans probléme, essayez de garder 4" (10 cm) d’ espace entre larangée de balles sur la plate-
forme et lesballes qui arrivent du bras de chargement. Vaoir figure 10 en page 13 pour référence.

9) Continuez le chargement jusqu’ & ce que le témoin vert de char ge pleine sur la boite de contrdle s alume. A
ce moment, il ne vous reste que la derniére rangée al'avant a charger.

DANGER : Aprésavoir complétélarangée avant, mémesi les balles vous semblent stables, ne chargez
jamais plus de balles car vousrisgueriez de causer desaccidentslorsdu transport sur laroute.

10) Ouvrez I’ avant-bras au maximum, levez le bras bien serré contre les balles et déposez I avant-bras sur le
dessus du pied presseur.
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OPERATION Chargement (suite)

11) Replacez la pole au centre pour le transport. La lumiére rouge de pole désaxée s éteindra alors sur la boite de
controle.

DANGER : Nepasoublier defaire cette action car des accidents grave pourrait survenir tel qu’un
renversement ou une collision avec d’ autres véhicules.

12) Arrétez I huile hydraulique et mettre la boite de contréle hors tension.

13) Avant de prendre laroute, faites une vérification du chargement pour vous assurer que les balles sont bien
placées, surtout al’ arriere afin d' éviter tout risque d’ accident.

-20-



OPERATION Déchargement

DECHARGEMENT

1) Danger: Avant de lever la plate-forme, vérifiez qu'il n'y apas de fil électrique, animaux, personnes ou tout
autre objet dans un rayon de 30' (9 m) de |’ autochargeuse. Hauteur maximale que la P-7800SA peut
atteindre en mode déchargement: 236" (600 cm).

2) Danger derenversement: lapole doit étre au centre (position de transport).

3) Danger derenversement: le bras doit étre a mi-hauteur et I’ avant bras le plus prés possible de la plate-forme
sans obstruer la course du poussoir. (Le bras posséde une sécurité mais|’ avant-bras n’ en possede pas) (AT-
TENTION : si le poussoir ne veut pas fonctionner, il faut descendre un peu pour libérer le limiteur-de-fin-de-
course qui protége le poussoir d’ entrer en contact avec le bras)

4) Danger derenversement: Le sol doit étre de niveau.

5) Danger: Au déchargement, dans certaines conditions, les balles de foin peuvent glisser sans I’ aide du pous-
soir. Donc, prévoir suffisamment d’ espace al’ arriére de la machine avant de lever la plate-forme.

SEQUENCE DE DECHARGEMENT
1) Inspectez I’ aire de déchargement pour gu'il n'y ait pas de fils électriques et autres...

2) Mettre lamachine en position en prévoyant assez d’ espace al’ arriére pour les balles qui peuvent glisser E
seules.

3) Mettre sous tension la boite de

POSITION DU BRAS ET DE L'AVANT-BRAS POUR LE DECHARGEMENT > > \
contréle (alimentation 12V)

DANGER: Garder le bras ls plus
prés possible de la machine lors

Reaue do mversomont. 4) Mettre la boite de contréle en mode
manuel.
5) Actionnez I’ huile hydraulique sur la
N valve principale du tracteur (auto
' '% ‘ maintien)
RECOMMANDE 6) Mettre bras et avant-bras en posi-
RN ngﬁgég L h mil | tion (figure 24) (voir Danger).
o\ LA PLATE-FORME. A [ ]
S ’ - % . 7) Assurez-vous gque lapole est bien
=t E ° he— = au centre
ATTENTHON: Si ls poussoir ne- B i
Gemsonr 1 ores 48 uskques deards o 8) Soulevez laplate-forme jusqu’ace

pour libérer e limitsur de fin de course qui S y .8 . s
protige les interférances entrs e bras stle gue I’ arriere de la machine soit a

poussoir. quelques pouces du sol.

190-12011

Figure 24
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OPERATION Déchargement (suite)

9) Placez I'embrayage du tracteur au neutre et retirez les frein pour que les balles puissent pousser le tracteur.

10) A partir de la boite de contréle en mode manuel, actionnez le poussoir jusqu’ al’ arriére. Si vous prévoyez
ramasser les balles deux par deux, il faut éviter que les balles ne se décalent I'une sur |'autre lorsqu'elles se
déposent au sol. Dans ce cas, embrayez |e tracteur a une vitesse |égérement plus rapide que e poussoir.

11) Mettre le contrdle en mode automatique et le poussoir se replaceraal’ avant tout seul.

12) Abaissez laplate-forme.

13) Ouvrez I’ avant-bras au maximum, levez |e bras au maximum et déposez en douceur |’ avant-bras sur le dessus
du pied presseur. Si vous préférez, fermez I’ avant-bras au maximum et levez |e bras au maximum. De cette
facon, |I"avant-bras se retrouve sous le pied presseur et cela diminue la hauteur sur laroute.

14) Arrétez | huile hydraulique et mettre la boite de contréle hors tension.
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ENTRETIEN

L 'auto-char geuse de balles rondes est congue pour
Vous épargner énergie, temps et argent, prenez-en
soin, protégez votr e investissement.

1) Essuyer les graisseurs avec un linge propre avant
d'effectuer le graissage, afin d'éviter dinjecter de
lasaleté ou du sable.

2) Réparer ou remplacer les graisseurs brisés.

3)
d'opération.

4) Démonter, nettoyer et graisser les roulements a

rouleaux des moyeux une fois par année.

Lubrifier tous les graisseurs a toutes les 20 heures

5)

6)

7)

8)

-23-

Vérifier le serrage de tous les écrous une fois par
année. Au besoin, les reserrer selon le tableau de
serrage de la page 35.

Vérifier le serrage des boulons de roues apresle
premier 5 heures d'utilisation et ensuite a toutes les
50 heures d'opération.

Vérifier la pression dans les pneus a toutes les 50
heures d'opération. L'gjuster selon les recomman-
dations inscrites sur ceux-ci.

Garder votre équipement propre, c'est une bonne
habitude.




ENTREPOSAGE

1

2)

3)

Entreposer I'auto-chargeuse de balles rondes dans
un endroit frais et sec.

Installer des blocs de bois en dessous des pneus de
facon a ce qu'ils ne soient pas en contact avec le
sol et les couvrir s ils sont exposés aux rayons du
soleil.

Placer tous les cylindres en position fermée. Ceci
assurera une meilleure protection des tiges de
cylindres contre les intempéries.

4)

5)

6)

7)

-24 -

Nettoyer |'autochargeuse.

Vérifier toutes les pieces de |'autochargeuse.
Réparer ou remplacer |es pieces usées, tordues ou
abimées.

Faire les retouches de peinture nécessaires pour
éviter larouille.

Lubrifier tous les graisseurs avant |'entreposage.



AUTOCHARGEUSE P-7000

170-03701




AUTOCHARGEUSE P-7000 (suite)

REF.

O©CO~NOOAAS_WNEPE

# DE PIECE

120-05901
120-05121
110-28331
110-25681
120-00141
357-62000
110-00491
110-25451
30TR12
110-28361
130-21111
120-04721
110-24991
Std.
110-23701
130-00591
110-25151
150-05581
110-44721
110-44731
160-12631
160-13931
160-12921
160-12541
110-24251
110-24521
32254
110-24281
110-24291
110-26581
322-20310
110-26591
110-26571
110-23781
110-44741
110-44751
110-44761
W16C16.1-1.5N
PN21.5161FI
110-09125
36133
110-44771
110-26241
150-00271
190-00071
140-04671
150-06961
110-27191
110-27181
120-05341

DESCRIPTION QTE
L = ] PPt 1
PlaE-TOIMIE . 1
POl e 1
L@ g o3 Y7o - TU 11T |1 = 1
BlOC d’atLACKE ... e 1
ECrou Crenelé 1 3/4™ - 5 INC .oevuune e e e 1
MaiN @ VIFOIE .o 1
Support de boyaux + écrou a blocage de nylon 1/2" NC .......cccovviiiiiiiiiinnnnnnn. 1
CyliNAre de 1a POIE ...vneeeee e e 1
Axe de chape de 1a POIE .....eneieiei e 1
Rondelle plate 1 13/16" d.i. X 3" A€ cerriuiiii i e e aees 1
Cylindre du poussSOir (BOFTLL0) ..uuiuiuiiitiei et et e ae e aeaeaeens 1
SUPPOIt de CYIINAIE ..o et eaaan 1
Goupille fendue 174" X 3 1/ 2" 1g wueuee i 1
0 T 7o 1
o TU =0 11 1 T 10 1o 1 4
ENSEMDIE PIEA PrESSEUN ....ueiet ettt ettt e e e e e e e e e aneens 1
GoupIlle de FIEIIE ....eeeee e e 5
Poteau de ridelle Das ... 4
Poteau de ridelle Das ... 1
Tube de ridelle gauche bas arfiere ........oviiiiiiii e 1
Tube de ridelle gauche bas avant (SOUdE) ..........ccceiiiiiiiiiiiii e 1
Tube de ridelle gauche bas avant ..........cccoiiiiiiiiii e 1
Tube de ridelle gauche haut arfiere ........c.vevieieiiiei e aes 2
Poteau de ridelle haut ......c.oiiii 3
Tube de ridelle gauChe avant .........o.iiiiiiii i 2
Interrupteur de fin d& COUISE ... e eee e 2
Poteau de ridelle gauChe CeNtre ........cceiiieiiii e 1
Poteau de ridelle gauche avant ..........ccoiiiiii i 1
BULEE d’Arret dU POUSSOIN . .eueeee ettt et et e e e e eeeees 1
Vis mécanique a téte ronde prise carrée 10-24 x 1 1/2" ....covoiiiiiiiiiiiiiiiiieen, 2
[0 TT0 TSI 0 LTS o - Vo - 1
YU o] o To T i Ao BT ) (=T ¢ (1] (=0 | 1
0T o T = = 6
Tube de ridelle droite haut arriere .........cc.oiiii e 1
Tube de ridelle droite CENTE AITIErE .......ouieieie i 1
Tube de ridelle droite bas arfiere ..........co.viiiiii e 1
Jante 16.1 X 16 - 8 DOUIONS ....cniiiiiii e 4
Pneu 21.5 X 16.1 10 PliS weuenieiniiie ettt e 4
JLIE= T =T 0 T T U T 1= 1
Moyeu H-10000 asSEMDBIE .....c.einieii e e 4
Fixation de tandem ... 2
Axe de chape du bras de chargement ..o 2
Barrure & Dras ... 2
BULEE 0B ChargBUSE ....e e et et e e e aeaens 2
ESpaceur de DUt ......ccieiiii i tel que requis
Essieu de rechange (SOUAE) ......uiuiiieie et e e e e e e e eaeens 4
Glissieére d’interrupteur de fin de course (SOUdE) .......vvviiiiiiiiiiiiiiieeeieeans 1
Support d’interrupteur de fin d& COUISE .....uuiiiieiii i eens 1
Cylindre du bras de chargement (40ATL13.25) .iuiiiiiiiiiiii e ceeeans 1
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AUTOCHARGEUSE P-7000 (suite)

REF.

51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72

# DE PIECE

120-05351
110-09127
110-00471
110-00401
110-00421
110-24621
160-00811
150-00391
300-46371
300-40310
300-46400
6005-1
Std.
300-44300
319-40325
300-46491
Std.
300-40520
190-06441
300-40520
300-32220
300-32325

DESCRIPTION QTE
Cylindre bras de chargement (A0C13.25) ...uiuiiieieiiie e eeaeeens 1
JLIE 1T (=0 0 [ 1 S PP 1
Cylindre de 1a DasCUIE .........enee e e e e e e 2
AXE A CRAPE .. 2
AXE A CRAPE .. 2
2= o [0 1
Coussinet 1 1/4" d.i. X 1 1/2" d.€. X L L/A" IQ eueneeiiiii e 4
Axe de chape 1 1/2" dia. X 6 1/2" Igeucueiuieiiii i 2
Boulon 3/4™ NC x 2 1/2" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccovviiiiiiiiiins 12
Boulon 1/2" NC x 1 1/2" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccovviiiiiiiinn, 4
Boulon 3/4™ NC x 3" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccocvviiiiiiiiiiieiennnnn. 4
AXE de Chape LM X BM it 2
Agrafe pour goupille d’attelage 5/32" ..o 2
Boulon 5/8" NC x 1 3/4" Ig + rondelle frein et rondelle plate ..................oooeiis 1
Boulon charrue 1/2" NC x 1 3/4" Ig + rodelle frein et éCrou.........c.cocevvvevninanen. 4
Boulon 3/4™ NC x 4 1/2" Ig + écrou a blocage de nylon .........ccccoviviiiiiiiinns 1
Agrafe pour goupille d’attelage 5/32" ..o 7
Boulon 1/2" NC x 5" Ig +2 rondelles plates et écrou a blocage de nylon........... 18
AMOTrtiSSeUr de CAOUTCNOUC .....cuiuii et eeae 18
Boulon 1/2" NC x 5" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccoevviiiiiiiiiieiennnnnn. 10
Boulon 1/4™ NC x 3/4" Ig + écrou a blocage de nylon ..........cocevviiiiiiiiiiennnn.n. 2
Boulon 1/4™ NC x 1 3/4" Ig + écrou a blocage de nylon ..........cccovviiiiiiiiiins 2
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BRAS DE CHARGEMENT

170-05501
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BRAS DE CHARGEMENT (suite)

A
m
T

©CONOUDWNER:

# DE PIECE
120-05241
120-05251
110-26261
150-06422
6004
25TRO4
Std.
110-26281
357-54000
Std.
160-16911
Std.
110-26271
307-46490
300-44400
110-37581
300-44355
6205-2RS
346-32000
Std.
130-40891
300-32310
336-44000
110-26631
300-40340
110-30421
130-41891
300-36250
130-41681
110-45011
300-36310
110-29501
120-05461
160-14821
300-36250
190-00071
322-20310
32254
110-29511
300-36280
140-00481
150-10561
Std.
300-44550
140-15922
110-26211
110-26221
6205
160-13202-2RS
300-36325
110-26382
150-05581

DESCRIPTION QTE
Chassis du bras de chargement ... e 1
FOUNCNIE L e 1
=TT g e | L=T0 TP 1
Axe de chape de I'étrangler (SOUEN) ....cuiuiiieiie e 1
AXE dE ChapPe M X B it 2
(@3] 11 0o [ = 2 PP 1
Goupille en épingle & CheVEUX 7/8" ... ..o e aeeeas 4
Support d’étrangleur Partie arrire ......ocee e 1
ECrOU Crenelé 1 1/4™-12 ...oooenieeee e e 1
Goupille feNAUE L1/4™ X 2" Q. cueiee et 1
Coussinet aluminium-bronze 1 3/4"™ d.i. X 2" d.€. X 2" 1g. coeiiiiiiiiiiiiiiiieien 2
GraiSSEUr 1/4"-28 ArOit ...ueuieie e 5
Support d’étrangleur partie avant .........c..oeiiiiiiiiii e 1
Boulon 3/4™ NC x 4 1/2" Ig. GR12 + écrou a blocage de nylon ...................... 4
Boulon 5/8" NC x 3" Ig. + écrou a blocage de nylon .........cccovevviiiiiiiiiiinenens 1
Support arriere du rouleau NEIVUIE ........c.iiieiii e aeaaans 1
Boulon 5/8" NC x 2 1/4" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccoovviiiiiiiiiinenns 1
Roulement @ DIllES ... ..o 2
Ecrou & blocage de NYIoN 1/4™ NC .....uuiiiuieeeee e e e 1
Ressort extension 9/16™ X 1 5/8"™ Ig. e 1
CroChet @nti-TELOUN ... ..t et e eeens 1
Boulon 1/4™ NC x 1 1/2" Ig. + écrou a blocage de nylon .........cccccocvivveiinianns 1
ECIOU 5/8" INC ..ottt 1
ROUIBAU NEIVUIE ... ..ttt e e e as 1
Boulon 1/2" NC x 3" Ig. + écrou a blocage de nylon ..........ccccoveviiiiiiiinenenennn. 2
Axe de chape de la fOUrChe ..o e 1
Support avant du rouleau NEIVUIE ........c.iueiiiie e e eaeaeeaas 1
Boulon 3/8" NC x 1" Ig. + écrou a blocage de nylon ..........ccccoevviiiiiiiinenenennn. 3
LC (o [0 [T 0 o) (=03 1 o o 1
Axe de chape de la foUrChe ... 1
Boulon 3/8" NC x 1 1/2" Ig. + écrou a blocage de nylon .........c.cccocvivveiiianns 1
Axe de chape du cylindre de fourche ....... ..o 1
CYlNAIE (B5P09) ..t et 1
Coussinet 1 1/4" d.i. X 1 3/4" d.€. X 3 7/8" 1g. weeruiuiiiii i 2
(20101 o] g TG 74 Sl N [ Ot K o TR PP 2
AMOrtiSSeur fiN de COUISE .. ..uii e 1
Vis mécanique ronde prise carré 10-24 X 1 1/2" 1g. «.oeveiiiiiiiiiiiiiiieieiee e 4
Interrupteur de fin de COUISE ....uiuiiii i e e 2
Axe de chape du cylindre de fourche ..o 1
Boulon 3/8" NC x 1 1/4" Ig. + écrou a blocage de nylon ............coceeveieienannn... 1
Support de boyaux + écrou a blocage de nylon 5/16" NC .......ccccovvviviiennnnnnn. 3
Goupille du bras de chargement ... s 2
Agraphe pour goupille d’attelage 5/32" ......cooiriiiii 3
Boulon 1/2" NC x 5 1/2" Ig. + écrou a blocage de nylon ............cocveveieienannn.n. 14
Support de roulement @ DIlleS. ... 2
o 11 = 1 10
Rouleau avec renfort ... 1
Roulement @ DIlles ... ..o 22
Coussinet aluminium-bronze 1 1/2" d.i. x 2" d.e. X 5/16" Ig. ...oceieieiniiiiiiiinne. 4
Boulon 3/8" NC x 1 3/4" Ig. + écrou a blocage de nylon ..........cccoovivieiiianns 2
2T = 0 = g (= 1
Axe de chape de [a butée d’arrét .......cooieiiiiiiiiiiii e 1
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PIED PRESSEUR

170-05511
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PIED PRESSEUR (suite)

REF.

OCO~NOOADWNEPE

10

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

# DE PIECE

11045021
300-48460
300-40325

UCFL205-16
110-29181
300-40280
140-17531
160-17081
300-46430
110-29161
110-29221
300-38430
110-30101
150-08101
300-46490

SP1 10216
300-46550
336-46000
110-29211
110-29201
300-44550
110-30091
190-07961
323-36160
110-29261

DESCRIPTION

Support de rouleau......

Boulon 7/8" NC x 4" Ig

+ écrou a blocage de nylon ..........ccoeiiiiiiiiiiiiiiiee,

Boulon 1/2" NC x 1 3/4" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccoviviiiiiiiiins

Roulement a bille ........
Rouleau ..........cceevnenen.

Boulon 1/2" NC x 1 1/4" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccovviiiiiiiiiins
T 0 o] o [V o =T I o] £ =SS =Y |

Membrure centrale ......

Boulon 3/4™ NC x 3 1/2" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccovviiiiiiiniins
Bras gauche du Pied PrESSEUN ...c.uieii ettt e e a e e eaeees
Bras droit du Pied PrESSEUN .....eei ettt et e e e aas
Boulon 7/16"™ NC x 3 1/2" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccccvevivieiiinnnanens

Tige du pied presseur ..
Siége du ressort .........

Boulon 3/4™ NC x 4 1/2" Ig + écrou a blocage de nylon .........cccovviiiiiiniiins

Ressort.....cccevvvinnnnnn.

Boulon 3/4™ NC x 5 1/2" Ig + écrou a blocage de nylon .........ccccovviiiiiiiins

Ecrou 3/4" NC............

Articulation du PIEd PrESSEUL ....iue et a s
Support principal du Pied PreSSEUL .....uiieieii et aeaeaaeaas
Boulon 5/8" NC x 5 1/2" Ig + 4 écrou a blocage de nylon ...........c.ccocevevevnianns
Tige d’ajustement du PIed PrESSEUN .....ueueieree e et e e eaaeaeaeeas

Ecrou modifier ............

Vis de pression a 6 pans creux 3/8" NC X 3/8" Ig NOIr ......ovveieieiiiiiiiiieieenn,

Manivelle d’ajustement
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SYSTEME ELECTRIQUE P-7000
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MOYEU H10000 (36133

REF.

O©CO~NOOAAS~WNEPE

# DE PIECE

Std.
36115
36117

Std.
36119
36121
36135
36122
36124
36126
36128
36130

DESCRIPTION

Goupille fendue 1/4" x 2 1/2" ....

Capuchon 3.360" @ .........c.cuen....
Ecrou crénelé 1 1/4" - 12 ...........
Rondelle plate 1 1/4" .................

Roulement a rouleau: couronne NO. 4T-25580 ....ccuiiiiiiiiiii e
Roulement a rouleau: cuvette NO. 4T-25520 ...t eeaeas

Ecrou de roue 5/8" ....................
Goujon de jante 5/8" x 2 1/8" .....
Moyeu seulement H10000 .........

Roulement a rouleau: cuvette N0. 4T-28921 ......ciuiiiiiii e
Roulement a rouleau: couronne No. 4T-28995 ..ottt

Bague d'étanchéité no. CR29273



TABLEAU DE SERRAGE

CHARTE DE SPECIFICATION DES COUPLES DE SERRAGE

Filets UNC et UNF

Grade 2 O

Grade 5

RWRSY,

Grade 8* <Z> @

Dimensions du boulon

Couple de serrage

Couple de serrage

Couple de serrage

Livrepieds |Newtonmetres| Livrepieds |Newtonmeétres| Livrepieds |Newtonmétres
Pouces mm min.  max. min.  max. min.  max. min.  max. min.  max. min.  max.
1/4 6.35 5 6 6.8 8.13 9 11 12.2 14.9 12 15 16.3 30.3
5/16 7.94 10 12 13.6 16.3 17 20.5 231 27.8 24 29 325 39.3
3/8 9.53 20 23 271 31.2 35 42 475 57.0 45 54 61.0 73.2
7116 11.11 30 35 40.7 47.4 54 64 73.2 86.8 70 84 949 1139
1/2 12.70 45 52 61.0 70.5 80 96 | 1085 130.2 110 132 | 149.2 179.0
9/16 14.29 65 75 88.1 101.6 110 132 | 149.2 1790 160 192 | 217.0 260.4
5/8 15.88 95 105 | 128.7 1423 150 180 | 2034 2441 220 264 | 298.3 358.0
3/4 19.05 150 185 | 203.3 250.7 270 324 | 366.1 4393 380 456 | 5153 618.3
7/8 22.23 160 200 | 2168 2710 400 480 | 5424 650.9 600 720 | 813.6 976.3
1 25.40 250 300 | 338.8 406.5 580 696 | 786.5 943.8 900 1080 | 1220.4 1464.5
11/8 25.58 - - - - 800 880 | 1084.8 1193.3 | 1280 1440 | 1735.7 1952.6
114 31.75 - - - -| 1120 1240 | 1518.7 1681.4| 1820 2000 | 24679 2712.0
13/8 34.93 - - - -| 1460 1680 | 1979.8 2278.1| 2380 2720 | 3227.3 3688.3
112 38.10 - - - -| 1940 2200 | 2630.6 2983.2 | 3160 3560 | 4285.0 4827.4
* Des écrous "service dur" doivent étre employés avec les boulons de grade 8.
= Grade4T () (4 Grade 7T () Grade 8T (1)
0 (] =
é é g & é Couple de serrage Couple de serrage Couple de serrage
é 3 é - DE? Livrepieds |Newtonmetres| Livrepieds |Newtonmeétres| Livrepieds |Newtonmétres
| min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
M6 UNC 1.00 3.6 5.8 49 7.9 5.8 9.4 7.9 12.7 7.2 10 9.8 13.6
M8 UNC 1.25 7.2 14 9.8 19 17 22 23 29.8 20 26 27.1 35.2
M10 UNC 15 20 25 27.1 339 34 40 46.1 54.2 38 46 515 62.3
M12 UNC 1.75 28 34 379 46.1 51 59 69.1 79.9 57 66 77.2 89.4
M14  UNC 2.0 49 56 66.4 75.9 81 93| 109.8 126 96 109 | 130.1 147.7
M16 UNC 2.0 67 77 90.8 104.3 116 130 | 157.2 176.2 129 145 | 1748 1965
M18 UNC 2.0 88 100 | 119.2 136 150 168 | 203.3 227.6 175 194 | 2371 262.9
M20 UNC 25 108 130 | 146.3 176.2 186 205 252 2778 213 249 | 288.6 3374
M8  UNF 10 12 17 16.3 23 19 27 25.7 36.6 22 31 29.8 42
M10 UNF 1.25 20 29 27.1 39.3 35 47 474 63.7 40 52 54.2 70.5
M12  UNF 1.25 31 41 42 55.6 56 68 75.9 92.1 62 75 84 1016
M14  UNF 15 52 64 70.5 86.7 90 106 122 1436 107 124 145 168
M16 UNF 15 69 83 935 1125 120 138 | 162.6 187 140 158 | 189.7 2141
M18 UNF 15 100 117 136  158.5 177 199 | 239.8 269.6 202 231 | 2737 313
M20 UNF 15 132 150 | 1789 203.3 206 242 | 279.1 3279 246 289 | 3333 391.6

Respectez |es couples de serrage inscrits ci-dessus lorsqu'il n'y en a pas d'autre de spécifié.
NOTE: Cesvaleurs sappliquent aux boulonstels qu'ils sont regus de votre fournisseur (secs ou lubrifiés avec une huile a
moteur normale). Elles ne sappliquent pas si des lubrifiants pour extréme pression sont employés.
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GARANTIE

PRONOVOST garantit al'acheteur initial quele
produit est exempt de vices de matériaux et de fabrica-
tion, pour une période d'une année a partir de la date
d'achat. Nous remplacerons ou réparerons toutes
pieces défectueuses sans frais s elles nous sont
retournées a notre usine de Saint-Tite, au Québec.

Lesfrais de transport sont ala charge du client. Cette
garantie n'est pas transférable.

L es pneus portent la garantie du manufacturier de ces
items.

Toutes piéces de rechange d'origine achetées sont
couvertes par une garantie de trois mois.

La présente garantie ne sapplique pas si |e produit a
été modifié, si le bris est causé par un accident, par
une opération non conforme aux instructions, par de la
négligence, par un abus ou si I'entretien n'a pas été
effectué tel que spécifié.

Notre obligation de garantie se limite au remplacement
ou alaréparation de la piece défectueuse.
PRONOVOST n'assume aucune responsabilité en ce
qui atrait aux dommages directs ou indirects de toutes
sortes.
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This manual is also available in English.
Please call.

CPronovost

INNOVATION - EXCELLENCE

LES MACHINERIES PRONOVOST INC.

260, route 159,

Saint-Tite, Québec, Canada, GOX 3HO

Tél.: (418) 365-7551, Fax: (418) 365-7954
www.pronovost.qc.ca
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